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Mit dem Modul Q1250 hat Komax eine neue
Dimension der optischen Qualitatsiberwachung
erreicht. Das intelligente und vollautomatische
System ermdglicht eine umfassende
Uberwachung des Crimpprozesses. Im ersten
Schritt priift es jedes Kabelende vor dem
Crimpen auf korrekte Abisolierung und Tullen-
bestlickung. Im zweiten Schritt kontrolliert das
Q1250 die Qualitat der Crimps.

Die Sichtkontrolle durch den Operator entfallt
weitgehend. Damit werden die geforderten
Qualitatsmerkmale vollautomatisch und
umfassend geprUft.
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Bedienerunabhéngige vordefinierte

Qualitat

— Minimaler Bedienereinfluss, da die jeweiligen
Qualitdtsmerkmale durch das System
gesteuert und Uberwacht werden.

- Die vollautomatische Uberwachung entlastet
den Bediener signifikant bei der optischen
Nachkontrolle.

Robuste Bilderfassung in jeder

Umgebung

— Die hochwertige Digitalkamera und die
eigens dafur entwickelte Dombeleuchtung
sorgen fUr detaillierte Fotos mit perfekter
Ausleuchtung.

— Die intelligente Steuerung und Auswertung
passt sich automatisch den jeweiligen
Bedingungen an und liefert ein verléassliches
Ergebnis.

Vollintegriertes Qualitdtssystem

— Bild- und Messdaten werden direkt auf das
Komax HMI Gbertragen und dort
Ubersichtlich dargestellt.

— Die vollstandige Nachverfolgbarkeit ist Uber
die bekannte Maschinen-Schnittstelle
verflgbar

— Dank der vordefinierten Parameter, die
automatisch mit dem Auftrag geladen
werden, sind die UmrUstzeiten minimal und
bedienerunabhangig.

INTELLIGENTE
OPTISCHE ABISOLIER-,
TULLEN- UND CRIMP-
UBERWACHUNG

FUR DIE DIGITALE KONTROLLE
DER CRIMPQUALITAT




Innovative Technik
Ein innovativer Bildauswertungsalgorithmus

analysiert das hochauflésende Farbbild und

erfasst zuverlassig alle aufgecrimpten oder
abstehenden Litzen. Dartiber hinaus
erkennt das System mit intelligenter Farb-
erkennung ob sich Isolation im Crimp
befindet und genigend Leiterlberstand
vorhanden ist.

Vollumféangliche Qualitdtskontrolle
Bei der Hinfahrt des Schwenkarms zum
Crimpmodul wird zunachst die Abisolie-
rung und die Tullenbestlckung (sofern
vorhanden) kontrolliert.

Auf der Rickfahrt bewertet das Q1250
in Sekundenbruchteilen die Qualitat der
Crimps. Dabei werden bei jedem Leiter-
ende die Kupfertberstande, die aufge-
crimpten und die abstehenden Litzen
Uberwacht.

Das Q1250 bietet damit eine stetige und
zuverléssige Kontrolle des gesamten
Produktionsloses. Die Sichtkontrolle der

parametrisierten Qualitdtsmerkmale durch
den Operator entfallt. Sdmtliche Qualitats-

merkmale kénnen nachverfolgt und
dokumentiert werden.
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Q1250 mit Dombeleuchtung
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Uberwachung der Abisolierung und
Tillenposition

03

Uberwachung der Crimpqualitat
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Optische Crimpiiberwachung in
Aktion

Prozessiibersicht
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Technische Daten

Leitungsquerschnitte

0.13-6mm? (AWG 26-AWG 10)

Voll- oder Halbabzug

max. 18 mm (0.711in.)

Auflésung 1280 x 1024 (1.3 MB Pixels)
Prifbereich 27 x20mm (1.06x0.78in.)
Abmessungen 318.9 x90.9x522mm
(LxBxH) (12.56 x 3.58 x 20.55in.)
Ansteuerung Komax HMI
Kommunikation USB 3.0

Maschinentypen

Alpha 530, Alpha 550




Komax — flihrend heute und in Zukunft

Als Pionier und MarktflUhrer der automatisierten Kabelverarbeitung
versorgt Komax ihre Kunden mit innovativen, zukunftsfahigen
Lésungen in allen Bereichen, in denen prazise Kontaktverbindungen
gefragt sind. Komax stellt Serienmaschinen und kundenspezifische
Anlagen fur alle Automatisierungs- und Individualisierungsgrade fur
verschiedene Industrien her. Qualitatssicherungsmodule, Testgerate
sowie intelligente Vernetzungslésungen runden das Portfolio ab und
sorgen fUr eine sichere und effiziente Produktion.

Komax ist ein global tatiges Schweizer Unternehmen, das auf mehre-
ren Kontinenten entwickelt und produziert. Mit einem umfassenden

Vertriebs- und Servicenetz unterstiitzt Komax, mit ihren Gesellschaf- 4

ten und deren Mitarbeitenden, ihre Kunden weltweit lokal vor Ort.

Standardisierte Serviceprozesse sichern nach Inbetriebnahme der VEARS
Anlagen die Verfligbarkeit und Werthaltigkeit ihrer Investitionen. cgggé‘lc'

Marktsegmente

Komax bietet herausragende Kom-
petenz und Lésungen fiir verschie-
dene Einsatzbereiche. Aufgrund
der Kundenanforderungen schaffen
sie den gesuchten Mehrwert fiir
den Gesamtprozess und optimieren
die Wirtschaftlichkeit. Die haupt-
sachlichen Méarkte von Komax sind:
Automotive, Aerospace, Industrial
sowie Telecom & Datacom. Dank
dieser Erfahrungsbreite erhalten
Kunden Expertenwissen fiir die
Prozessoptimierung und Zugang zu

neusten Technologien.

Komax AG
Industriestrasse 6

6036 Dierikon, Switzerland
Phone +41 41 455 04 55
Fax +41 41 450 15 79

komax

komaxgroup.com
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